1. TYPY | CECHY t0ZYSK TOCZNYCH

1.1 Konstrukcja i klasyfikacja

kozyska toczne sktadajg sie z dwdch pierscieni, elementow
tocznych oraz koszyka. W zaleznosci od kierunku gtdwnego
obcigzenia, klasyfikowane sg one na tozyska poprzeczne
oraz fozyska wzdtuzne. Dodatkowo, w zaleznosci od typu
elementéw tocznych, wyrdzniamy tozyska kulkowe oraz
tozyska wateczkowe, ktore dalej dzielone sg pod wzgledem
roznic w ich konstrukcji lub specyficznego przeznaczenia.
Najbardziej powszechne typy tozysk oraz terminologia ich
czesci przedstawione sg na Rysunku 1.1, a gldwng klasy-
fikacje tozysk tocznych obrazuje Rysunek 1.2.

1.2 Wiasciwosci tozysk tocznych

Poréwnujgc z fozyskami slizgowymi, fozyska toczne posia-

dajg nastepujgce gtowne zalety:

(1) Poczatkowy moment obrotowy oraz tarcie jest niskie,
a réznica pomiedzy poczgtkowym momentem obroto-
wym a momentem obrotowym ruchowym jest mata.

(2) Ze wzgledu na stosowanie migdzynarodowych stan-

dardow tozyska toczne sg ogolnie dostepne i wymie-

nialne na arenie miedzynarodowe;.

Utrzymanie na ruchu, wymiana i przeglady sg tatwe,

poniewaz konstrukcja otoczenia fozyska tocznego jest

prosta.

Wiele tozysk tocznych zdolnych jest do przenoszenia

obydwdch obcigzen promieniowego i osiowego jedno-

czesnie lub niezaleznie.

(5) tozyska toczne mogg by¢ stosowane w szerokim
zakresie temperatur.

(6) tozyska toczne mogg by¢ wstepnie obcigzane do
wytworzenia ujemnego luzu i osiggniecia wigkszej
Sztywnosci.

()

(4)

Ponadto rdzne typy tozysk tocznych posiadajg swoje wias-
ne indywidualne zalety. Cechy wigkszosci powszechnie
stosowanych fozysk tocznych opisane zostaty na stronach
A 10 doA 12 oraz w Tabeli 1.1 (strony A14iA 15).
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Tabela 1.1 Typy i charakterystyka
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2. PROCEDURA DOBORU LOZYSKA

Liczba zastosowan tozysk tocznych jest prawie niezliczona,
a warunki pracy i otoczenia sg rowniez bardzo
zréznicowane. Ponadto réznorodnosé warunkow pracy
i wymogow fozyska ciggle wzrastajg wraz z gwattownym
rozwojem technologii. Dlatego tez konieczne jest staranne
przeanalizowanie tozysk pod wieloma kgtami celem
wyboru najlepszego z tysigcy dostepnych typow i wielkosci.
Zwykle typ tozyska wstepnie dobierany jest biorac pod
uwage warunki pracy, systemy montazowe, tatwo$¢
montazu w maszynie oraz w dostepnej przestrzeni, kosztu,
dostepnosci na rynku a takze inne czynniki.

Nastepnie rozmiar tozyska dobierany jest pod katem
spetnienia zadanych wymogow zywotnosci. Kiedy to

robimy, uwzgledniajgc w dodatku wymogi trwatosci
zmeczeniowej, koniecznym jest wzigcie pod uwage
zywotnosci smaru, szumu i drgan, zuzycia i innych
czynnikow.

Nie istniejg state procedury doboru fozysk. Dobrze jest
opierac sie na doswiadczeniu z podobnymi zastosowaniami
i studiowaé istotne, specjalne wymogi dla specyficznego
zastosowania uzytkownika. Kiedy dobieramy tozyska do
nowych maszyn, do zastosowan w nienormalnych
warunkach pracy lub do cigzkich warunkow otoczenia,
prosimy konsultowac sig z NSK.

Ponizszy schemat (Rysunek 2.1) przedstawia przyktad
procedury doboru tozyska.
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Rysunek 2.1 Schemat doboru tozysk tocznych
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