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2. PROCEDURA DOBORU £0ZYSKA

Liczba zastosowari tozysk tocznych jest prawie niezliczona,
awarunki pracy i otoczenia sg rowniez bardzo zréznicowane.
Ponadto réznorodnosé warunkéw pracy i wymogéw tozyska
ciggle wzrastajg wraz z gwattownym rozwojem technologii.
Dlatego tez konieczne jest staranne przeanalizowanie tozysk
pod wieloma katami celem wyboru najlepszego z tysiecy
dostgpnych typow i wielkosci.

Zwykle typ tozyska wstepnie dobierany jest biorgc pod
uwage warunki pracy, systemy montazowe, fatwos$¢ montazu
w maszynie oraz w dostgpnej przestrzeni, kosztu, dostep-
nosci na rynku a takze inne czynniki.

Nastgpnie rozmiar tozyska dobierany jest pod katem sp
nienia zgdanych wymogdw zywotnosci. Kiedy to robim
uwzgledniajgc w dodatku wymogi trwatosci zmeczeniow
koniecznym jest wziecie pod uwage zywotnosci smari
szumu i drgan, zuzycia i innych czynnikow.
Nie istniejg state procedury doboru tozysk. Dobrze je
opierac sig na doswiadczeniu z podobnymi zastosowania
i studiowac istotne, specjalne wymogi dla specyficzne
zastosowania uzytkownika. Kiedy dobieramy tozyska
nowych maszyn, do zastosowari w nienormalnych warunka
pracy lub do cigzkich warunkéw otoczenia, prosimy kons
towac sie z NSK.
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Rysunek 2.1 Schemat doboru tozysk tocznych
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